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Verfahren zum Herstellen einer Blechplatine , insbesondere 
aus Stahl, fur Karosseriebauteile von Kra£tf ahrzeugen 

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Herstellen einer 
Blechplatine, insbesondere aus Stahl, fur Karosseriebauteile 
von Kraftf ahrzeugen mit mindestens einem lokalen 
Verstarkungsbereich , 

Blechplatinen dieser Art sind bekannt. Aus ihnen werden 
Karosseriebauteile , wie z.B. die Innenbleche von Turen oder 
von Front- und Heckklappen, ausgeschnitten . Um den 
Anforderungen einerseits nach moglichst geringem Gewicht und 
andererseits nach ausreichender Starke an kritischen 
Punkten, wie den Anschlussstellen von Scharnieren, zu 
genttgen, ist es bekannt, in Ausschnitten der Blechplatinen 
passende Verstarkungsbleche mit nicht linearen Nahtverlauf en 
einzuschweifien (DE 195 24 235 Al) . Die Herstellung solcher 
Blechplatinen mit lokalen Verstarkungen ist aufwendig und 
fUhrt zu einem nicht unerheblichen Verschnitt. 

Daruber hinaus ist es bekannt (WO 00/00320), Blechplatinen 
aus einzelnen, unterschiedlich dicken Zuschnitten mit 
geraden Schnittkanten zusammenzuschweiften . Ein solches 
Verfahren ist aufwendig, insbesondere dann, wenn es gilt, 
nur vergleichsweise kleine Bereiche verstarkt auszubilden. 
In solchen Fallen muss fur jeden anders dimensionierten 
Bereich ein eigener Zuschnitt erstellt werden. 
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Der Erfindung iiegt die Aufgabe zugrunde, ein einfach una 
ohne Verschnitt durchzuf uhrendes Fertigungsverf ahren fur 
eine Blechplatine fur Karosseriebauteile von Kraf tf ahrzeugen 
zu entwickeln, die den Anf orderungen eines Leichtt>aus in 
Verbindung mit ausreichender Haltbarkeit in mechanisch 
hochbeanspruchten 3ereichen geniigt. 

Diese Aufgabe wird bei einem Fertigungsverf ahren der 
eingangs genannten Art durch folgende Verf ahrensschritte 
gelost : 

C 

a) In einem kontinuierlichen Fertigungsverf ahren wird ein 
Blechband mit parallel zur Bandlangsrichtung 
verlaufenden Streifen unterschiedlicher Dicke und/oder 
Gtite hergestellt. 

b) Von dem Blechband werden einzelne Blechzuschnitte mit 
gerade verlaufender Schnittkante abgelSngt. 

c) Ein erster Blechzuschnitt dieses Bandes wird mit einem 
zweiten Blechzuschnitt mit gerade und quer zur 
LSngsrichtung der Streifen des ersten Blechzuschnittes 

( verlaufender Fugelinie so gefiigt, dass die Streifen mit 

grofrerer Dicke und/oder hoherer Gute die lokalen 
Verstarkungsbereiche bilden* 

Bei der Erfindung werden die Vorteile des kontinuierlich 
gefertigten gestreiften Bandes genutzt f um an einer 
bestimmten Stelle der Blechplatine Oder mehreren bestimmten 
Stellen der Blechplatine einen bzw. mehrere verstarkte 
Bereiche zu erhalten. Dabei wird das gestreifte Blech nur 
dort eingesetzt, wo ein verstarkter Bereich gewilnscht wird. 
Im Ubrigen Bereich kann ein einfaches Blech Verwendung 
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PATENTANSPRUCHE 

1. Verfahren zum Herstellen einer Blechplatine insbesondere 
aus Stahl fiir die Herstellung von Karosseriebauteilen 
von Kraftfahrzeugen mit mindestens einem lokalen 
Verstarkungsbereich (13, 14, 21, 22, 34 bis 37), 
gekennzeichnet durch folgende 
Schritte: 

a) In einem kontinuierlichen Fertigungsverf ahren wird 
ein Blechband (1) mit parallel zur Bandlangsrichtung 
verlaufenden Streifen (2 bis 6) unterschiedlicher Dicke 
and/oder Gate hergestellt^ 

b) Von dem Blechband (1) werden einzelne Blechzuschnitte 
(7) mit gerade verlaufender Schnittkante abgelangt. 

c) Ein erster Blechzuschnitt (7) dieses Blechbandes (1) 
wird mit einem zweiten Blechzuschnitt (9) mit gerade und 
quer zur Langsrichtung der Streifen (2, 3, 4, 5) des 
ersten Blechzuschnittes (7) verlaufender Fugelinie (10) 
so gefugt, dass in den Streifen (2, 3) mit grofterer 
Dicke und/oder hoherer Gute die lokalen 
VerstSrkungsbereiche (13, 14) liegen. 

2. Verfahren nach Anspruch 1, 

dadurch gekennzeichnet, dass 
die Blechplatine aus zwei Blechzuschnitten (15, 16, 24, 
25) gestreifter Bander und gegebenenf alls einem nicht 
gestreiften Band gefugt werden. 
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3, Verfahren nach Anspruch 2, 

dadurch gekennzeichnet, dass 
die gestreiften Bandar unterschiedlich gestreift sind. 
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